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(57) Abstract: The invention relates to devices for maintaining at least one lift device (03) on a cylinder (01) of a rotary press. The 
devices are arranged in a channel (07) of the cylinder. The channel comprises a wall (12) and an opening (11) directed towards the 
lateral surface (02) of the cylinder. At least one wall (08) of a tangent (T) on the lateral surface on the opening extends from the 
opening at an acute angle in relation to the channel. The devices comprise a deflection-resistant retaining means (19), provided with 
a first end (21) and a second end (22), which is pivotably mounted in the channel. The first end holds a bevelled limb of the lift 
device introduced into the opening and is disposed at the second end of the bearing and pivoting point of the retaining means. A 
dimensionally stable bar (23), which rests on the wall of the opening extending towards the channel at an acute angle, is is arranged 
in the channel. A method for mounting said devices is also disclosed, in addition to other embodiments of said device. 
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Veroffentlicht: 

— mit internationalem Recherchenbericht 



Zur Erklarung der Zweibuchstaben- Codes und der anderen Ab- 
kurzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") amAnfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT -Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Es werden Vorrichtungen zum Hal ten mindestens eines Aufzugs (03) auf einem Zylinder (01) einer Ro- 
tationsdruckmaschine vorgeschlagen, wobei die Vorrichtungen in einem Kanal (07) des Zylinders angeordnet sind, wobei der Kanal 
eine Wandung (12) und eine zur Mantelflache (02) des Zylinders gerichtete Offnung (11) aufweist, wobei sich von der Offnung min- 
destens eine Wandung (08) von einer auf der Mantelflache auf der Offnung aufliegenden Tangente (T) unter einem spitzen Winkel 
zum Kanal hin erstreckt, wobei die Vorrichtungen zumindest ein im Kanal schwenkbar gelagertes biegesteifes Haltemittel (19) mit 
einem ersten Ende (21) und einem zweiten Ende (22) aufweisen, wobei das erste Ende einen in die Offnung eingefuhrten abgekante- 
ten Schenkel des Aufzugs halt und sich am zweiten Ende der Lager- und Schwenkpunkt des Haltemittels befindet, wobei im Kanal 
ein sich an der sich unter dem spitzen Winkel zum Kanal hin erstreckenden Wandung der Offnung abstutzender formstabiler Bugel 
(23) angeordnet ist. Neben weiteren Ausfuhrungsvarianten der Vorrichtung wird ein Verfahren zur Montage dieser Vorrichtungen 
aufgezeigt. 
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Beschreibung 

Vorrichtungen zum Halten mindestens eines Aufzugs auf einem Zylinder einer 
Rotationsdruckmaschine und ein Verfahren zur Montage dieser Vorrichtungen 

Die Erfindung betrifft Vorrichtungen zum Halten mindestens eines Aufzugs auf einem 
Zylinder einer Rotationsdruckmaschine und ein Verfahren zur Montage dieser 
Vorrichtungen gemaR dem Oberbegriff des Anspruchs 1, 2, 9, 10 Oder 38. 

Durch die DE 100 58 996 C1 ist eine in einem Kanal eines Zylinders einer 
Rotationsdruckmaschine angeordnete Vorrichtung zum Befestigen eines auf dem Zylinder 
anzubringenden Aufzugs bekannt, wobei die Vorrichtung einen einarmigen Hebel und 
eine Feder und der Hebel eine zum Zylinder ortsfeste Schwenkachse aufWeist, wobei die 
Feder zwischen einer Wandung des Kanals und dem Hebel eingespannt ist. Der Kanal 
weist eine Offnung auf und der Hebel und die Feder sind in einem Grundkorper 
angeordnet, wobei der Grundkorper als ein mit dem Querschnitt des Kanals 
korrespohdierendes Rohr ausgebildet ist und wobei der Hebel im Bereich einer der 
Offnung des Kanals gegenuber liegenden Wand des Grundkorpers schwenkbar gelagert 
ist. 

Die zugehorige WO 02/43962 A2 offenbart in ihrer Fig. 2 eine Vorrichtung zum Befestigen 
eines auf dem Zylinder anzubringenden Aufzugs, wobei der Hebel in einer in eine 
Wandung des Kanals eingebrachte Nut schwenkbar gelagert ist, wobei die Vorrichtung 
jedoch keinen Grundkorper aufweist. 

Durch die DE 199 24 787 A1 sind ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Klemmen und 
Losen von biegsamen Platten bekannt, wobei die Vorrichtung in einem in einem Kanal 
eines Zylinders einer Druckmaschine angeordneten Basiskorper eingefasst ist. 
Klemmelemente der Vorrichtung sind in Widerlagern schwenkbar gelagert, wobei die 
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Widerlager als Schlitze im Basiskorper ausgebildet sind, in die die Klemmelemente mit 
ihrem unteren Ende eingreifen. Oberdies ist dem Querschnitt des rinnenformig 
ausgebildeten Basiskorpers der Querschnitt des Kanals angepasst. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Vorrichtungen zum Halten mindestens eines 
Aufzugs auf einem Zylinder einer Rotationsdruckmaschine und ein Verfahren zur Montage 
dieser Vorrichtung zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemafc durch die Merkmale des Anspruchs 1, 2, 9, 10 oder 
38 gelost. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass die aus 
einem einarmigen Hebel und einer Feder bestehende Vorrichtung zum Befestigen eines 
Aufzugs auf einem Zylinder einer Rotationsdruckmaschine eine in einem Kanal eines 
Zylinders leicht zu montierende Baueinheit bildet, wobei diese Baueinheit kostengunstig 
herstellbar ist So hat die gefundene Losung den Vorteii, dass ein das Haltemittel 
weitgehend umfassender Basiskorper nicht erforderlich ist, was bereits eine 
Materialeinsparung und damit niedrigere Kosten bedeutet. Gattungsgemafce 
Vorrichtungen nach dem Stand der Technik zeigen rohrformige Basiskorper, die so gut 
wie mit ihrer gesamten der Wandung des Kanals zugewandten Oberflache in den Kanal 
eingepasst sind, wobei fur eine maligenaue Anpassung von Kanal und Basiskorper 
ersichtlich hohere fertigungstechnische Anforderungen bestehen ais bei einem 
anspruchsgemafcen Bugel, der aufgrund seiner Gestaltung lediglich in den Kanal 
einfuhrbar sein muss und dem zur Erfullung seiner Funktion eine einzige diskrete 
Abstutzstelle ausreicht. Dadurch, dass der Bugel am Haltemittel angebracht und nicht 
umgekehrt das Haltemittel lose in einen Basiskorper eingelegt ist, ergeben sich Vorteile in 
der Montage der Vorrichtung. Besonders vorteilhaft ist, dass der Bugel das Haltemittel in 
dessen Lagerpunkt fixiert, wodurch das Haltemittel gegen ein unbeabsichtigtes Losen aus 
seiner Betriebsstellung gesichert und die Vorrichtung insgesamt im Kanal auch 
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gleichzeitig verdrehsicher angeorclnet ist Bei der Verwendung eines rohrformigen 
Basiskorpers sind zu dessen Verdrehsicherung zusatzliche MalSnahmen erforderlich. 
Oberdies kann die den Bugel und das Haltemittel spreizende Feder zumindest an ihrem 
einen Ende sicher arretiert werden, worin ebenfalls ein Montagevorteil besteht Die Feder 
wird linear gefuhrt und ist somit gegen ein seitliches Ausbrechen geschutzt. Durch einen 
zwischen dem Bugel und dem Haltemittel vorgesehenen Anschlag wird verhindert, dass 
die Feder auf Block gedruckt werden kann, wobei die Feder versuchen wurde, seitlich 
auszuweichen. Auch hindert der Anschlag das Haltemittel vorteilhafterweise daran, ein an 
der in Produktionsrichtung des Zylinders vorlaufenden Kante eingehangtes Ende des 
Aufzugs zu klemmen, was fur ein Entfernen eines um den Zylinder gewundenen Aufzugs 
hinderlich ware. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im 
Folgenden naher beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Schnittdarsteiiung einer Vorrichtung zum Halten eines auf dem Zylinder 
anzubringenden Aufzugs; 

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung des Bugels; 

Fig. 3 eine plane Abwicklung der Schenkel des Bugels; 

Fig. 4 eine auf einer Lasche aufgesteckte Schraubenfeder mit einer eingezogenen 
letzten Windung; 

Fig. 5 eine Schnittdarsteiiung einer Lasche mit einer Hulse und einer Feder; 
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Fig. 6 eine perspektivische Ansicht der Hulse; 

Fig. 7 eine Schnittdarstellung einer weiteren Variante einer Vorrichtung zum Halten 
eines auf dem Zylinder anzubringenden Aufzugs; 

Fig. 8 eine perspektivische Darstellung von Teilen der Vorrichtung gemaB der Fig. 7. 

Nach einer in der Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungsvariante ist auf einer Mantelflache 02 
eines Zylinders 01 ein Aufeug 03, z. B. eine biegsame plattenformige Druckform 03, 
dadurch befestigt, dass an den Enden des Aufzugs 03 abgekantete Schenkel 04; 06 in 
einen im Zylinder 01 angeordneten Kanal 07, der eine zur Mantelflache 02 des Zylinders 
01 gerichtete Offnung 1 1 aufweist, eingefuhrt und dort im Wesentlichen an den 
mantelflSchennahen Wandungen 08; 09 der Offnung 11 angelegt sind. Zum Teil konnen 
die Schenkel 04; 06 auch an der dem Bereich der Offnung 1 1 nachfolgenden und tiefer im 
Inneren des Zylinders 01 liegenden Wandung 12 des Kanals 07 anliegen, weil die Grenze 
zwischen den Wandungen 08; 09 der Offnung 11 und der Wandung 12 des Kanals 07 
flieflend verlauft. Mit diesem Hinweis soli demnach nur angedeutet sein, dass die 
Einfuhrtiefe der Schenkel 04; 06 nicht exakt festgelegt ist, sondern einen groBeren 
Toleranzbereich umfalXt Der Kanal 07 kann ohne einen die Erfindung hindernden EinfluB 
verschiedene Querschnittsgeometrien aufweisen, jedoch ist- wie in der Fig. 1 dargestellt 
- ein kreisrunder Querschnitt fertigungstechnisch gunstig. 

Ohne die Erfindung auf die nachfolgende vereinfachte Darstellung zu beschranken, erfolgt 
die Beschreibung der Erfindung hier der Einfachheit halber derart, als ob auf dem Zylinder 
01 nur ein einziger, den Zylinder 01 umschlingender Aufeug 03 zu befestigen sei. Denn 
fur den Fachmann ist ohne weiteres verstandlich, dass auf dem Zylinder 01 sowohl in 
dessen axiaier Richtung als auch in dessen Umfangsrichtung mehrere Aufeuge nach der 
hier beschriebenen Erfindung zu befestigen sein konnen, wobei dann aber im Fall von 
mehreren Aufeugen in der Umfangsrichtung auch mehrere Kanale vorzusehen sind. 
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In Produktionsrichtung P gesehen weist der auf dem Zylinder 01 zu befestigende Aufzug 
03 ein vorlaufendes Ende 13 und ein nachlaufendes Ende 14 mit jeweils einem 
abgekanteten Schenkel 04; 06 auf. Ebenso besitzt die Offnung 11 des Kanals 07 eine in 
Produktionsrichtung P des Zylinders 01 gesehene vordere Kante 16, von der sich eine 
Wandung 08 zum Kanal 07 hin erstreckt, wobei diese Wandung 08 auch als eine erste 
Wandung 08 bezeichnet wird, sowie eine hintere Kante 17, von der sich eine Wandung 09 
ebenfalls zum Kanal 07 hin erstreckt, wobei diese Wandung 09 die zweite Wandung 09 
genannt wird. Die Offnung 11 ist an der Mantelflache 02 des Zylinders 01 lang und schmal 
und damit schlitzformig ausgebildet, wobei die Schlitzweite S im Vergleich zur Tiefe t des 
Kanals 11, die z. B. 28 mm bis 35 mm, vorzugsweise 30 mm betragen kann, gering und 
derart bemessen ist, dass ein Schenkel 04 eines vorlaufenden Endes 13 eines Aufzugs 
03 und ein Schenkel 06 eines nachlaufenden Endes 14 desselben oder - bei mehreren in 
Umfangsrichtung des Zylinders 01 befestigten Aufeugen 03 - eines gleichartigen Aufzugs 
03 in der Offnung 11 hintereinander anordenbar sind. Vorteilhaft sind Schlitzweiten S von 
weniger als 5 mm, vorzugsweise im Bereich von 1 mm bis 3 mm. Das Verhaltnis von der 
Tiefe t des Kanals 07 zur Schlitzweite S liegt damit etwa bei 10:1. 

Zwischen der sich von der vorderen Kante 16 zum Kanal 07 hin erstreckenden Wandung 
08 und einer gedachten, auf der Mantelflache 02 des Zylinders 01 auf der Offnung 11 
aufliegenden Tangente T ist ein spitzer Winkel a ausgebildet, der zwischen 40° und 50°, 
vorzugsweise 45° betragt. Somit verjungt sich die Schlitzweite S der Offnung 1 1 zur 
Mantelflache 02 des Zylinders 01 hin und sie vergroBert sich zum Kanal 07 hin. Der 
Schenkel 04 des vorlaufenden Endes 13 des Aufzugs 03 ist an der vorderen Kante 16 der 
Offnung 1 1 einhangbar, sodass dieser Schenkel 04 an der sich von der vorderen Kante 
16 zum Kanal 07 erstreckenden Wandung 08 vorzugsweise formschlussig anliegt. In dem 
in der Fig. 1 gezeigten Beispiel fallt die Wandung 09 an der hinteren Kante 17 der Offnung 
1 1 in etwa senkrecht zum Kanal 07 hin ab. Die Wandung 09 kann jedoch auch leicht 
geneigt sein, sodass sich die Offnung 11 zum Kanal 07 hin weitet. Ein Winkel p, der sich 
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als Offnungswinkel zwischen der sich von der hinteren Kante 17 zum Kanal 07 
erstreckenden Wandung 09 und der bereits erwahnten, auf der Mantelflache 02 des 
Zylinders 01 auf der Offnung 1 1 aufliegenden Tangente T ergibt, liegt z. B. im Bereich 
zwischen 85° und 95° und betragt vorzugsweise 90°. 

Der Kanal 07 erstreckt sich im Regelfall achsparallel zum Zylinder 01 z. B. uber dessen 
gesamte Lange. Vorzugsweise in etwa diametral gegenuber der schlitzformigen Offnung 
11 befindet sich in der Wandung 12 des Kanals 07 eine Aussparung 18, beispielsweise 
eine Nut 18, in die bzw. in der ein formstabiles, biegesteifes, vorzugsweise 
plattenformiges Haltemittel 19 - vorzugsweise lose - eingestellt und schwenkbar gelagert 
ist. Das Haltemittel 19 kann z. B. eine metallische, sich langs im Kanal 07 erstreckende, 
vorzugsweise im oder am Grund des Kanals 07 gelagerte Leiste sein. Die Nut 18 ist 
demnach Lagerpunkt und Abstutzpunkt des als ein Hebel ausgestalteten Haltemittels 19. 
Urn das Haltemittel 19 in der Nut 18 verschwenken zu konnen, ist die Breite B der Nut 18 
grofcer ausgebildet als die Dicke D des Haltemittels 19. Das Haltemittel 19 ist derart 
ausgebildet, dass es ein erstes oberes, an einer der beiden Wandungen 08 oder 09 der 
Offnung 11 anlegbares Ende 21 und ein der Offnung 11 gegenuberliegendes zweites 
unteres Ende 22 aufweist, wobei sich dieses untere Ende 22 in der Nut 18 abstutzt. 
Alternativ zu der Nut 18 in der Wandung 12 des Kanals 07 kann im Inneren des Kanals 07 
nahe an dessen Wandung 12 eine Halterung vorgesehen sein, in welcher das Haltemittel 
19 schwenkbar gelagert ist. Das Haltemittel 19 teilt demnach durch seine Anordnung und 
Gestaltung den Querschnitt des Kanals 07 in zwei Abschnitte. 

Im Kanal 07 ist ein formstabiler Bugel 23 mit einer oder mehreren Kanten 32; 33 
vorgesehen. Der Bugel 23 weist zwei Enden auf, wobei z. B. ein erster unterer Schenkel 
26 von einer ersten Kante 32 zu einem Ende des Bugels 23 und ein zweiter oberer 
Schenkel 27 von einer zweiten Kante 33 zu einem anderen Ende des Bugels 23 gerichtet 
ist. Der Bugel 23 ist somit vorzugsweise als ein Mehreck ausgebildet und weist einen im 
Wesentlichen halbkreisformigen, U- oder L-formigen Querschnitt auf, wobei der Bugel 23 
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im Kanal 07 vorzugsweise ganz uberwiegend nur zu einer Seite des Haltemittels 19 
angeordnet ist, und zwar auf derjenigen Seite, die der sich unter dem spitzen Winkel a 

b 

zum Kanal 07 hin erstreckenden Wandung 08 der Offnung 11 zugewandt ist. Dabei ist der 
Bugel 23 vorteilhafterweise vom zweiten unteren Ende 22 des Haltemittels 19 zu dessen 
ersten oberen Ende 21 gerichtet, wobei sich in einer bevorzugten Ausfuhrung ein Ende 
des Bugels 23 bis zur sich unter dem spitzen Winkel a zum Kanal 07 hin erstreckenden 
Wandung 08 der Offnung 1 1 erstreckt. Der Bugel 23 ist z. B. als ein aus Blech gestanztes 
und gebogenes Bauteil ausgebildet und kann unter Umstanden mehrere Biegestellen 
aufweisen. Alternativ kann der Bugel 23 ein formstabiles Formteil aus Kunststoff sein. Am 
Bugel 23 sind zu dessen Lagerung im Kanal 07 geeignete Abstutzstellen ausgebildet, 
z. B. scharfe oder gerundete Kanten oder im Verhaltnis zur gesamten Oberflache des 
Bugels 23 kleine, z. B. plane Teifflachen. Bei einem metallischem Bugel 23 bilden die 
Kanten 32; 33 z. B: Biegekanten 32; 33. 

Der untere Schenkel 26 des Bugels 23 ist vorzugsweise am unteren Ende 22 des 
Haltemittels 19 angebracht. Die Anbringung des unteren Schenkels 26 am unteren Ende 

22 des Haltemittels 19 kann z. B. dadurch erfolgen, dass am unteren Ende 22 des 
Haltemittels 19 mindestens ein Durchbruch, z. B. eine Bohrung oder Ausstanzung, 
insbesondere eine T-formige Ausstanzung, angebracht ist, in die mindestens eine am 
unteren Schenkel 26 ausgebildete Lasche 28 (Fig. 2 und 3), insbesondere eine T-formig 
ausgebildete Lasche 28, einhangbar ist. Eine T-formige Ausbildung von der Ausstanzung 
im Haltemittel 19 und der Lasche 28 hat den Vorteil, dass eine am Haltemittel 19 
eingehangte Lasche 28 arretiert werden kann. Auch am oberen Schenkel 27 des Bugels 

23 ist mindestens eine zum ersten Ende 21 des Haltemittels 19 gerichtete Lasche 29 - 
vorzugsweise jedoch mehrere gleichartige Laschen 29 - ausgebildet, auf die - jeweils - 
eine Feder 31, vorzugsweise eine Schraubenfeder 31 aufgesetzt ist. Der Bugel 23 stutzt 
sich im Kanal 07 an diskreten, d. h. voneinander beabstandeten Abstutzstellen ab, 
vorzugsweise an drei Abstutzstellen, wobei sich eine Abstutzstelle an der Wandung 12 
des Kanals 07 in der der Offnung 07 zugewandten (oberen) Kanalhalfte oder 
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insbesondere an der sich unter dem spitzen Winkel a zum Kanal 07 hin erstreckenden 
Wandung 08 der Offnung 1 1 befindet. 

Die Fig. 1 zeigt einen Bugel 23, der sich an diskreten Abstutzstellen abstutzt und damit 
nicht vollflachig an der Wandung 12 des Kanals 07 anliegt Der Bugel 23 stutzt sich mit 
seinem zweiten oberen Schenkel 27 an der sich unter dem spitzen Winkel a zum Kanal 
07 hin erstreckenden Wandung 08 der Offnung 11 und mit einer Kante 32 an der 
Wandung 12 des Kanals 07 ab. Weitere Abstutzstellen sind durch die Stirnseiten einer 
zwischen dem zweiten oberen Schenkel 27 des Bugels 23 und dem ersten oberen Ende 
21 des Haltemittels 19 angeordneten Schraubenfeder 31 sowie durch eine Anbringung 
des ersten unteren Schenkels 26 des Bugels 23 am zweiten unteren Ende 22 des 
Haltemittels 19 gegeben. In einer bevorzugten Ausfuhrung ist die Abstutzstelle des Bugels 
23 am zweiten unteren Ende 22 des Haltemittels 19 durch einen Abstand a vom Lager- 
und Schwenkpunkt des Haltemittels 19 beabstandet, wobei der Abstand a wenige 
Millimeter, vorzugsweise zwischen 1 mm bis 3 mm betragt. Die in der Fig. 1 gezeigte 
Abstutzstelle des Bugels 23 mit der Kante 32 an der Wandung 12 des Kanals 07 ist 
optional, weil drei Abstutzstellen zur sicheren Lagerung des Bugels 23 im Kanal 07 
ausreichen. Die Nutzung der Abstutzstelle an der sich unter dem spitzen Winkel a zum 
Kanal 07 hin erstreckenden Wandung 08 der Offnung 11 bietet den Vorteil, mit dem Bugel 
23 das Haltemittel 19 in seinem Lager- und Schwenkpunkt zu fixieren. Dabei ist die 
Lagerung des Bugels 23 im Kanal 07 von einer Schwenkbewegung des Haltemittels 19 
entkoppelt. 

Die vorzugsweise auf die Lasche 29 aufgesetzte Feder 31 ist vorgespannt und spreizt den 
Bugel 23 und das Haltemittel 19 auseinander. Die Feder 31 stutzt sich somit mit ihrem 
einen Ende am Bugel 23 und mit ihrem anderen Ende am Haltemittel 19 ab, vorzugsweise 
nahe am oberen Ende 21 des Haltemittels 19, damit das als ein Hebel wirkende 
Haltemittel 19 von seinem Lagerpunkt in der Nut 18 bis zur Feder 31 einen moglichst 
langen Hebelarm ausbildet. Die Abstutzung der Feder 31 am Bugel 23 kann durch einen 
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Oder mehrere seitlich an der Lasche 29 angeformte Stege 34 (Fig. 2 und 3) bzw. einen 
entsprechend ausgebildeten anschlagformigen Bund 34 unterstiitzt werden. 
Vorteilhafterweise sttitzen sich die Biegekante 33 des Bugels 23 Oder dessen oberer 
Schenkel 27 nahe an oder auf der sich von der vorderen Kante 16 zum Kanal 07 hin 
erstreckenden Wandung 08 ab. Die von der zwischen dem Bugel 23 und dem Haltemittel 
19 angeordneten Feder 31 sowohl auf den Bugel 23 als auch auf das Haltemittel 19 
ausgeubte Kraft unterstiitzt in Verbindung mit der Abstutzung des Bugels 23 an der sich 
unter dem spitzen Winkel a zum Kanal 07 hin erstreckenden Wandung 08 der Offnung 1 1 
die Fixierung des Haltemittels 19 in seinem Lager- und Schwenkpunkt in der Nut 18. 
Gleichzeitig wird auch das obere Ende 21 des Haltemittels 19 gegen die sich zur hinteren 
Kante 17 der Offnung 11 erstreckenden Wandung 09 gedruckt, wodurch sich am oberen 
Ende 21 des Haltemittels 19 ein Klemmpunkt ergibt, der der Befestigung eines dort 
eingehangten Schenkels 06 eines Aufeugs 03 dient. 

Das Haltemittel 19, der Bugel 23 und die Feder 31 bilden eine Baueinheit, die auf 
einfache Weise in einem Kanal 07 eines Zylinders 01 durch vorzugsweise seitliches 
Einschieben in den Kanal 07 montierbar ist. Ein Verfahren zur Montage eines Zylinders 01 
einer Rotationsdruckmaschine mit einer Vorrichtung zum Befestigen mindestens eines 
Aufzugs 03 auf dem Zylinder 01, wobei die Vorrichtung in einem Kanal 07 des Zylinders 
01 angeordnet wird, ist damit im Wesentlichen durch die Verfahrensschritte 
gekennzeichnet, dass eine Feder 31 auf einen oberen Schenkel 27 eines Bugels 23 
aufgesetzt wird, dass ein unterer Schenkel 26 des Bugels 23 an einem unteren Ende 22 
eines Haltemittels 19 beweglich angebracht wird und dass das Haltemittel 19 zusammen 
mit dem Bugel 23 und der Feder 31 in den Kanal 07 eingefuhrt wird. Uberdies kann auch 
im Zusammenhang mit diesem Verfahren ein Widerlager 37 eines der Betatigung des 
Haltemittels 19 dienenden Stellmittels 36 am Haltemittel 19 beweglich angebracht 
werden, bevor das Haltemittel 19 in den Kanal 07 eingefuhrt werden. In ihrem 
Zusammenwirken bilden das Haltemittel 19, der Bugel 23 und die Feder 31 eine im Kanal 
07 wirksame Vorrichtung zum Befestigen eines auf einem Zylinder 01 einer 
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Rotationsdruckmaschine anzubringenden Aufzugs 03. 

Das Stellmittel 36 wirkt dem von der Feder 31 uber das Haltemittel 19 auf die Wandung 
09, die sich von der hinteren Kante 17 der Offnung 1 1 erstreckt, ausgeubten Anprelidruck 
entgegen, urn bei einer Betatigung des Stellmittels 36 die mit dem Haltemittel 19 an der 
Wandung 09 bewirkte Klemmung bei Bedarf zu losen. Bei dem Stellmittel 36 handelt es 
sich vorzugsweise urn einen in Langsrichtung des Kanals 07 verlaufenden Schlauch 36, 
der mit einem Druckmittel, z. B. Druckluft beaufschlagbar ist und von einem Widerlager 37 
eingefafct sein kann. Das Widerlager 37 dieses Stellmittels 36 kann z. B. ein u-formig 
gebogenes Blechteil sein, das sich an der Wandung 12 des Kanals 07 abstutzt und durch 
seine Formgebung die zum Losen der Klemmung erforderliche Volumenerweiterung des 
Schlauchs 36 reduziert und damit zu einer kurzeren Reaktionszeit des Stellmittels 36 
beitragt. Auch das Widerlager 37 kann mit einer am Widerlager 37 angeformten Lasche in 
mindestens einem Durchbruch des Haltemittels 19, z. B. in einer Bohrung oder einer 
Ausstanzung eingehangt sein. Diese Einhangung des Widerlagers 37 kann z. B. auch in 
demselben, entsprechend groller ausgebildeten Durchbruch des Haltemittels 19 erfolgen, 
in dem auch der untere Schenkel 26 des Bugels 23 eingehangt ist, sodass die Lasche am 
Widerlager und die Lasche 28 am unteren Schenkel 26 des Bugels 23 aufeinander zu 
liegen kommen. Wie bei der Einhangung des Bugels 23 sollte auch ein am Haltemittel 19 
eingehangtes Widerlager 37 quer zum Haltemittel 19 beweglich bleiben, urn das 
Widerlager 37 zumindest bei einer Betatigung des Stellmittels 36 an der Wandung 12 des 
Kanals 07 abstutzen zu konnen. Es konnen auch Ausfuhrungen vorteilhaft sein, bei denen 
das Stellmittel 36 und dessen Widerlager 37 als ein einziges Bauteil ausgefuhrt sind, 
indem ein reversibel verformbar ausgebildeter Hohlkorper wie z. B. ein mit einem 
Druckmittel beaufschlagbarer Schlauch auSer an der dem Haltemittel 19 zugewandten 
Seite z. B. durch eine Umspritzung mit Kunststoff versteift wird, wobei in diese versteifte 
Aulienwandung des Stellmittels 36 zumindest eine vorzugsweise metallische Lasche fur 
die Einhangung des mit dem Stellmittel 36 stoffschlussig verbundenen Widerlagers 37 in 
einen Durchbruch des Haltemittels 19 eingebracht ist. Bei einer anderen Realisierung des 
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Stellmittels 36 mag ein Widerlager 37 in der hier beschriebenen Form entbehrlich sein. 
Eine weitere Ausfuhrungsvariante sieht vor, das Widerlager 37 als eine sich in axialer 
Richtung des Kanals uber dessen gesamte Lange erstreckende Leiste auszubilden, wobei 
das Widerlager an den Stirnseiten des Zylinders z. B. durch Verschraubung befestigt ist. 
Die Leiste ist dabei vorteilhafterweise derart ausgebildet, dass sie durch die schlitzformige 
Offnung 11 in den Kanal 07 einfadelbar Oder aus diesem durch eine Drehbewegung um 
eine zum Zylinder parallele Achse herausgefuhrt werden kann. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Feder 31 , die auf der am oberen Schenkel 27 des 
Bugels 23 ausgebildeten Lasche 29 aufgesetzt ist, zeigt die Fig. 4. Fur ihre Fixierung auf 
der Lasche 29 besitzt die Feder 31 in diesem Beispiel eine eingezogene letzte Windung, 
mit der die Feder 31 an die Breite b der Lasche 29 angepaBt und mittels PrelXpassung auf 
die Lasche 29 aufsetzbar ist So mag die Breite b der Lasche 29 z. B. 3 mm bis 10 mm 
betragen, vorzugsweise 5 mm. Die Lange i der Lasche 29 kann z. B. zwischen 6 mm und 
15 mm liegen. Eine Feder 31 mit einer eingezogenen letzten Windung weitet sich mit 
ihrem Innendurchmesser d uber die Lange I der Lasche 29, wobei der Innendurchmesser 
d an dem Ende, mit dem sich die Feder 31 am Haltemittel 19 abstutzt, z. B. etwa 1 mm 
groder ist als die Breite b der Lasche 29. Der Hub der Feder 31 ist somit ungehindert. In 
einer bevorzugten Ausfuhrung dient die Stirnflache 38 der Lasche 29 als Anschlag 38 zur 
Begrenzung einer Schwenkbewegung des Haltemittels 19 zwischen dem Bugel 23 und 
dem Haltemittel 19, wobei die Schwenkbewegung des Haltemittels 19 zum Bugel 23 
gerichtet ist. Der Anschlag 38 verhindert, dass die zwischen dem Bugel 23 und dem 
Haltemittel 19 angeordnete Schraubenfeder 31 auf Block gepresst werden kann. 

Eine weitere Ausgestaltung der Anordnung der Feder 31 auf der Lasche 29 zeigen die 
Figuren 5 und 6. Eine Hulse 39, die vorzugsweise aus Kunststoff besteht, weist eine 
Bohrung 41 Oder ein Sackloch 41 auf, mit der bzw. mit dem die Hulse 39 auf die Lasche 
29 aufsteckbar ist, Alternativ kann eine solche Hulse 39 auch direkt auf dem dafur 
passend geformten oberen Schenkel 27 des Bugels 23 aufgebracht sein. Die Feder 31 
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wird ihrerseits auf die Hulse 39 aufgesteckt. Die Stirnflache der Hulse 39 begrenzt 
wiederum den Hub der Feder 31. 

Eine weitere Variante der vorgeschlagenen Vorrichtung ist in der Fig. 7 gezeigt. Der Bugel 
23, insbesondere ein formstabiler Bugel 23 aus einem metallischen Werkstoff, stutzt sich 
zum einen nahe seinem einen Ende an der sich unter dem spitzen Winkel a zum Kanal 07 
hin erstreckenden Wandung 08 der Offnung 1 1 und zum anderen mit seinem anderen 
Ende am zweiten unteren Ende 22 des Haltemittels 19 ab. Einezwischen dem Bugel 23 
und dem Haltemittel 19 im Wesentlichen parallel zur auf der Offnung 1 1 aufliegenden 
Tangente T angeordnete Feder 31 spreizt den Bugel 23 und das Haltemittel 19 
auseinander, wodurch die Feder 31 jeweils eine Kraft auf die Abstutzstellen des Bugels 
23 ausubt und zur Fixierung des Haltemittels 19 in seinem Lager- und Schwenkpunkt in 
der Nut 18 beitragt. Die Feder 31 ist vorzugsweise als eine Schraubenfeder 31 
ausgebildet. In der Fig. 7 ist die Schraubenfeder 31 der Ubersichtlichkeit halber mit einer 
unterbrochenen Windung dargestellt. Die Feder 31 ist auf einem Zapfen 43 aufgesteckt, 
wobei der Zapfen 29 vorzugsweise an einer Platte 42 ausgebildet ist, wobei die Platte 42 
am Haltemittel 19 auf dessen vom Bugel 23 abgewandten Seite angebracht ist. 

Weitere Einzelheiten zeigt diesbezuglich die Fig. 8. Das Haltemittel 19 weist z. B. 
mindestens einen Durchbruch 44, vorteilhafterweise jedoch mehrere Durchbruche 44 auf, 
in die ein an der Platte 42 angebrachter, z. B. angeformter Zapfen 43 eingeklipstwerden 
kann. Die Platte 42 ist durch die in die Durchbruche 44 eingeklipsten Zapfen 43 am 
Haltemittel 19 befestigt. Auf mindestens einem der Zapfen 43 ist vorteilhafterweise die 
Feder 31 aufgesteckt. Der Bugel 23 weist an seinem einen Ende, mit dem er am 
Haltemittel 19 angebracht ist, vorteilhafterweise eine T-formig ausgebildete Lasche 28 
auf, welche in einem vorzugsweise ebenfalls T-formig ausgebildeten Durchbruch am 
Haltemittel 19 eingehangt ist. Diese Ausbildung von Lasche 28 und Durchbruch im 
Haltemittel 19 gestatten eine drehbewegliche Lagerung des Bugels 23 am Haltemittel 19, 
sie sichern jedoch den Bugel 23 gegen ein unbeabsichtigtes Entfernen vom Haltemittel 
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19. Durch die mit einem groBzugigen Spiel behaftete, drehbewegliche Lagerung des 
Bugels 23 im Haltemittel 19 bleibt der Bugel 23 von einer Schwenkbewegung des 
Haltemittels 19 weitgehend unbeeinflusst Die am Haltemittel 19 angebrachte Platte 42 ist 
vorteilhafterweise derart ausgebildet, dass sie nach ihrer Anbringung am Haltemittel 19 
den T-formig ausgebildeten Durchbruch am Haltemittel 19 soweit abdeckt, dass die T- 
formig ausgebildete Lasche 28 am Bugel 23 nicht mehr vom Haltemittel 19 abnehmbar ist. 
Die Platte 42 sichert damit den Bugel 23 zusatzlich gegen ein unbeabsichtigtes Entfernen 
vom Haltemittel 19. Die Platte 42 kann z. B. aus einem Kunststoff gefertigt sein. Das im 
Kanal 07 angeordnete Stellmittel 36 ubt bei seiner Betatigung eine Kraft auf ein im Kanal 
07 ortsfest angeordnetes, vorzugsweise schalenformig ausgebildetes Widerlager 37 
sowie auf die am Haltemittel 19 angebrachte Platte 42 aus. Das Widerlager 37 ist z. B. als 
eine an den Stirnseiten des Zylinders 01 befestigte Leiste ausgebildet. 

Von der Abstutzstelle des Bugels 23 an der sich unter dem spitzen Winkel a zum Kanal 
07 hin erstreckenden Wandung 08 der Offnung 1 1 ist ein Schenkel 27 des Bugels 23 zum 
Haltemittel 19 gerichtet. In diesem Beispiel btldet die Stirnseite 38 des Schenkels 27 einen 
Anschlag 38, gegen den das Haltemittel 19 bei einer vom Stellmittel 36 ausgelosten, zum 
Bugel 23 gerichteten Schwenkbewegung anschlagt. 
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Bezugszeichenliste 



01 Zylinder 

02 Mantelflache 

03 Aufeug, Druckform 

04 Schenkel 
05 

06 Schenkel 

07 Kanal 

08 Wandung, erste 

09 zweite Wandung 
10 

11 Offhung 

12 Wandung 

13 Ende, vorlaufendes 

14 Ende, nachlaufendes 
15 

16 Kante, vordere 

17 Kante, hintere 

18 Aussparung, Nut 

19 Haltemittel, Hebel 
20 

21 Ende, erstes, oberes 

22 Ende, zweites, unteres 

23 Bugel 
24 

25 

26 Schenkel, erster, unterer 

27 Schenkel, zweiter, oberer 
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28 Lasche 

29 Lasche 
30 

31 Feder, Schraubenfeder 

32 Kante, Biegekante 

33 Kante, Biegekante 

34 Steg, Bund 
35 

36 Stellmittel, Schlauch 

37 Widerlager 

38 Anschlag, Stirnflache 

39 Hulse 
40 

41 Bohrung, Sackloch 

42 Platte 

43 Zapfen 

44 Durchbruch 

B Breite 

D Dicke 

P Produktionsrichtung 

S Schlitzweite 

T Tangente 

a Abstand 

b Breite 

d Innendurchmesser 

I Lange 

t Tiefe 
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a Winkel 
(3 Winkel 
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Anspruche 

1. Vorrichtung zum Haiten mindestens eines Aufeugs (03) auf einem Zylinder (01) 
einer Rotationsdruckmaschine, wobei die Vorrichtung in einem Kanal (07) des 
Zylinders (01) angeordnet ist, wobei der Kanal (07) eine Wandung (12) und eine zur 
Mantelflache (02) des Zylinders (01) gerichtete Offnung (11) aufweist, wobei sich 
von der Offnung (1 1) mindestens eine Wandung (08) von einer auf der Mantelflache 
(02) auf der Offnung (1 1) aufliegenden Tangente (T) unter einem spitzen Winkel (a) 
zum Kanal (07) hin erstreckt, wobei die Vorrichtung zumindest ein im Kanal (07) 
schwenkbar gelagertes biegesteifes Haltemittel (19) mit einem ersten Ende (21) und 
einem zweiten Ende (22) aufweist, wobei das erste Ende (21) einen in die Offnung 
(11) eingefuhrten abgekanteten Schenkel (06) des Aufzugs (03) halt und sich am 
zweiten Ende (22) der Lager- und Schwenkpunkt des Haltemittels (19) befindet, 
dadurch gekennzeichnet, dass im Kanal (07) ein sich an der sich unter dem spitzen 
Winkel (a) zum Kanal (07) hin erstreckenden Wandung (08) der Offnung (1 1) 
abstutzender formstabiler Bugel (23) angeordnet ist. 

2. Vorrichtung zum Haiten mindestens eines Aufeugs (03) auf einem Zylinder (01) 
einer Rotationsdruckmaschine, wobei die Vorrichtung in einem Kanal (07) des 
Zylinders (01) angeordnet ist, wobei der Kanal (07) eine Wandung (12) und eine zur 
Mantelflache (02) des Zylinders (01) gerichtete Offnung (11) aufweist, wobei sich 
von der Offnung (1 1) mindestens eine Wandung (08) von einer auf der Mantelflache 
(02) auf der Offnung (1 1) aufliegenden Tangente (T) unter einem spitzen Winkel (a) 
zum Kanal (07) hin erstreckt, wobei die Vorrichtung zumindest ein im Kanal (07) 
schwenkbar gelagertes biegesteifes Haltemittel (19) mit einem ersten Ende (21) und 
einem zweiten Ende (22) aufweist, wobei das erste Ende (21) einen in die Offnung 
(1 1) eingefuhrten abgekanteten Schenkel (06) des Aufzugs (03) halt und sich am 
zweiten Ende (22) der Lager- und Schwenkpunkt des Haltemittels (19) befindet, 
dadurch gekennzeichnet, dass im Kanal (07) ein in diskreten Abstiitzstellen 
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gelagerter formstabiler Bugel (23) angeordnet ist, wobei sich eine Absttitzstelle an 
der Wandung (12) des Kanals (07) oder an der sich unter dem spitzen Winkel (a) 
zum Kanal (07) hin erstreckenden Wandung (08) der Offnung (11) befindet 

3. Vorrichtung nach Anspaich 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Bugel (23) 
am Haltemittel (19) angeordnet ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Bugel (23) 
ein zum ersten Ende (21) des Haltemittels (19) gerichtetes Ende aufweist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass sich der Bugel 
(23) vom zweiten Ende (22) des Haltemittels (19) zur sich unter dem spitzen Winkel 
(a) zum Kanal (07) hin erstreckenden Wandung (08) der Offnung (11) erstreckt. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Lager- und 
Schwenkpunkt des Haltemittels (19) in oder an der Wandung (12) des Kanals (07) 
angeordnet ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die von 
mindestens einer zwischen dem Bugel (23) und dem Haltemittel (19) angeordneten 
Feder (31) durch Spreizung von Bugel (23) und Haltemittel (19) unterstutzte 
Abstutzung des Bugels (23) das Haltemittel (19) in seinem Lagerpunkt fixiert. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Feder (31) 
nahe am ersten Ende (21) des Haltemittels (19) abstutzt. 

9. Vorrichtung zum Halten mindestens eines Aufzugs (03) auf einem Zylinder (01) 
einer Rotationsdruckmaschine, wobei die Vorrichtung in einem Kanal (07) des 
Zylinders (01) angeordnet ist, wobei die Vorrichtung zumindest ein im Kanal (07) 
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schwenkbar gelagertes biegesteifes Haltemittel (19) mit einem ersten Ende (21) und 
einem zweiten Ende (22) aufweist, wobei das erste Ende (21) einen in die Offnung 
(1 1) eingefuhrten abgekanteten Schenkel (06) des Aufzugs (03) halt und sich am 
zweiten Ende (22) der Lager- und Schwenkpunkt des Haltemittels (19) befindet, 
dadurch gekennzeichnet, dass im Kanal (07) am Haltemittel (19) ein formstabiler 
Bugel (23) mit einer vom Lager- und Schwenkpunkt des Haltemittels (19) 
beabstandeten Abstutzstelle angeordnet ist, wobei der Lager- und Schwenkpunkt 
des Haltemittels (19) in Oder an der Wandung (12) des Kanals (07) angeordnet ist. 

10. Vorrichtung zum Halten mindestens eines Aufzugs (03) auf einem Zylinder (01) 
einer Rotationsdruckmaschine, wobei die Vorrichtung in einem Kanal (07) des 
Zylinders (01) angeordnet ist, wobei die Vorrichtung zumindest ein im Kanal (07) 
schwenkbar gelagertes biegesteifes Haltemittel (19) mit einem ersten Ende (21) und 
einem zweiten Ende (22) aufweist, wobei das erste Ende (21) einen in die Offnung 
(11) eingefuhrten abgekanteten Schenkel (06) des Aufzugs (03) halt und sich am 
zweiten Ende (22) der Lager- und Schwenkpunkt des Haltemittels (19) befindet, 
dadurch gekennzeichnet, dass im Kanal (07) zwischen dem Haltemittel (19) und 
einem vom zweiten Ende (22) des Haltemittels (19) zu dessen ersten Ende (21) 
gerichteten formstabilen Bugel (23) ein Anschlag (38) angeordnet ist, wobei der 
Anschlag (38) einezum Bugel (23) gerichtete Schwenkbewegung des Haltemittels 
(19) begrenzt. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Kanal (07) 
eine Wandung (12) und eine zur Mantelflache (02) des Zylinders (01) gerichtete 
Offnung (11) aufweist, wobei sich von der Offnung (11) mindestens eine Wandung 
(08) von einer auf der Mantelflache (02) auf der Offnung (1 1) aufliegenden Tangente 
(T) unter einem spitzen Winkel (a) zum Kanal (07) hin erstreckt. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 9 und 11, dadurch gekennzeichnet, dass sich eine 
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weitere Abstutzstelle des BQgels (23) an der Wandung (12) des Kanals (07) Oder an 
der sich unter dem spitzen Winkel (a) zum Kanal (07) hin erstreckenden Wandung 
(08) der Offnung (11) befindet. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2, 9 Oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Bugel (23) in mindestens drei diskreten Abstutzstellen gelagert ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass sich eine der 
mindestens drei diskreten Abstutzstellen des BQgels (23) an einer zwischen dem 
Bugel (23) und dem Haltemittel (19) angeordneten Feder (31) in deren Wirkrichtung 
befindet. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Abstiitzstelle 
an der Feder (31) nahe am ersten Ende (21) des Haltemittels (19) befindet 

16. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass sich eine 
weitere AbstOtzstelle des BQgels (23) am Haltemittel (19) befindet. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Abstutzstelle 
am Haltemittel (19) an dessen zweitem Ende (22) befindet. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2, 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Lager- und Schwenkpunkt des Haltemittels (19) in etwa diametral gegenuber der 
Offnung (11) angeordnet ist. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2, 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass das 

Haltemittel (1 9) eine Leiste (19) ist. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2, 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Bugel 
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(23) als ein Stanz- /Biegeteil aus Blech oder als ein Formteil aus einem Kunststoff 
ausgebildet ist. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2, 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Bugel 

(23) an seinem einen Ende einen ersten Schenkel (26) und an seinem anderen 
Ende einen zweiten Schenkel (27) aufweist, wobei der erste Schenkel (26) am 
zweiten Ende (22) des Haltemittels (19) beweglich gelagert ist. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass am zweiten Schenkel 

(27) des Bugels (23) mindestens eine Lasche (29) ausgebildet ist, wobei an der 
Lasche (29) eine Feder (31) zwischen dem Haltemittel (19) und dem Bugel (23) 
angeordnet ist 

23. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Schenkel 

(26) des Bugels (23) oder zumindest eine am ersten Schenkel (26) des Bugels (23) 
ausgebildete Lasche (28) in einen am Haltemittel (19) eingebrachten Durchbruch 
bzw. in eine Bohrung oder Ausstanzung des Haltemittels (19) eingreift. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass die an der Lasche (29) 

am zweiten Schenkel (27) des Bugels (23) angeordnete Feder (31) mit einer 
eingezogenen letzten Windung auf diese Lasche (29) formschlussig aufgesetzt ist. 

25. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass die Lasche (29) am 

zweiten Schenkel (27) des Bugels (23) mindestens einen angeformten Steg (34) 
oder einen entsprechend ausgebildeten anschlagfdrmigen Bund aufweist. 

26. Vorrichtung nach einem der Anspruche 21 oder 22, dadurch gekennzeichnet, dass 

auf dem zweiten Schenkel (27) des Bugels (23) oder auf der Lasche (29) am 
zweiten Schenkel (27) des Bugels (23) eine Hulse (39) mit der Feder (31) 
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angeordnet ist. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass die Hulse (39) aus 

Kunststoff besteht. 

28. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass die Hulse (39) eine 

Bohrung (41) oder ein Sackloch (41) aufweist, mit der bzw. mit dem die Hulse (39) 
auf die Lasche (29) aufgesteckt ist. 

29. Vorrichtung nach einem der Anspruche 22 oder 26, dadurch gekennzeichnet, dass 

eine Stirnflache (38) der Lasche (29) oder der Hulse (39) als Anschlag zur 
Begrenzung des zum Bugel (23) gerichteten Schwenkbereichs des Haltemittels (19) 
dient. 

30. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2, 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass im Kanal 

(07) ein zur Betatigung des Haltemittels (19) dienendes Stellmittel (36) vorgesehen 
ist. 

31 . Vorrichtung nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass das Stellmittel (36) ein 

Widerlager (37) aufweist. 

32. Vorrichtung nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, dass das Widerlager (37) 

als eine sich in axialer Richtung des Kanals (07) uber dessen gesamte Lange 
erstreckende Leiste ausgebiidet ist. 

33. Vorrichtung nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass das Widerlager (37) 

an den Stirnseiten des Zylinders (01) befestigt ist. 



34. Vorrichtung nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, dass das Widerlager (37) 
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das Stellmittel (36) zumindest teilweise umfasst und am Widerlager (37) mindestens 
eine Lasche angeformt ist, wobei die mindestens eine Lasche in mindestens einen 
Durchbruch bzw. eine Bohrung oder eine Ausstanzung des Haltemittels (19) greift 

35. Vorrichtung nach Anspruch 23 und 34, dadurch gekennzeichnet, dass das 

Widerlager (37) am selben Durchbruch des Haltemittels (19) eingebracht ist wie der 
erste Schenkel (26) des Bugels (23). 

36. Vorrichtung nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, dass das Stellmittel (36) 

und das Widerlager (37) einstuckig ausgefuhrt sind, indem das Widerlager (37) 
au&er an der dem Haltemittel (19) zugewandten Seite mit dem Stellmittel (36) 
stoffschlussig verbunden ist 

37. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 2, 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Bugel 

(23) von einer Schwenkbewegung des Haltemittels (19) entkoppelt ist. 

38. Verfahren zur Montage einer Vorrichtung zum Halten mindestens eines Aufzugs (03) 

auf einem Zylinder (01) einer Rotationsdruckmaschine, wobei die Vorrichtung in 
einem Kanal (07) des Zylinders (01) angeordnet wird, dadurch gekennzeichnet, 
dass eine Feder (31) auf einen Schenkel (27) eines Bugels (23) aufgesetzt wird, 
dass ein anderer Schenkel (26) des Bugels (23) an einem sich im oder am Grund 
des Kanals (07) befindenden Ende (22) eines Haltemittels (19) beweglich 
angebracht wird und dass das Haltemittel (19) zusammen mit dem Bugel (23) und 
der Feder (31) in den Kanal (07) eingefuhrt wird. 

39. Verfahren nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung seitlich 

in den Kanal (07) eingefuhrt wird. 

40. Verfahren nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, dass ein Widerlager (37) 
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eines zur Betatigung des Haltemittels (19) dienenden Stellmittels (36) am Haltemittel 
(19) angebracht wlrd, bevor das Haltemittel (19) in den Kanal (07) eingefuhrt wird. 
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